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 مهندسینبرای کاربردی معتبر و کامل استانداردهای معرفی 

 مقدمه : 

امروزه با توجه به گسترش صنايع مختلف نياز به مراجع تائيد شدده جتدط ارا،دسا تدا ط و ن د ا      

بازرتس فنس ضروري مس باشد. صنايع نفط ا گاز اپتروشيمس ا پالايشداايس و نيدرو گدايس نيد  از ايد       

ردد. قضيه مستثنس نبوده و اتتفاده از روش ياي تعس و  طا ني  منجر به  سارات جبران ناپذيري مياد 

تدوي  كد و اتتاندارد ني  يم مان با انقلاب صنعتس در كشور ياي توتعه يافته آغاز گرديد. در واقدع  

صنعتاران تجربيات گذشته  ود در صدنايع را مددون و در فعاتيدط يداي صدنعتس مشدابه اتدتفاده مدس         

د و كد بيشتر ا،ساس نمودند. با وارد شدن صنعط به مرا،ل پيشرفته و مدرن نياز به اتتفاده از اتتاندار

مس شد. بنابراي  اتتاندارد يا بر اتاس فعاتيط ياي تجربس گذشته و يمچني  تلفيد  آنتدا بدا االا دات     

 مجمو ده  در را  دود  االا ات  دانشاايس شكل گرفته اند و موتسات و انجم  ياي صنعتس مختلف

 . دادند ارائه اتتاندارد و كد نام به يايس

  مشخص شده اي اتط كه يم مس تواند به صورت جتانس و فراگير و يدم بده   در واقع اتتاندارد قواني

 شكل منطقه اي و نا،يه اي اتتفاده شود. 

 بدا  و گرفدط  شدكل   اوتي  فعاتيط ياي محسوس در اي  زمينه در اوا ر قرن نوزديم در ايالات متحده

 مختلفس مانند  موتسات متحده ايالات در. گرفط  ود به وتيعتري شكل صنعتس ياي بخش توتعه

 …انجم  صنعط نفط ا انجم  متندتي  مكانيكا انجم  آزمايش يا و موادا انجم  جوشكاريا و 

 صنعط توتعه با و ا ير تاتيان اس و كرده تدوي   ود كاري ياي زمينه در را مختلفس ياي اتتاندارد

 . اند كرده بتينه را مذكور ياي اتتاندارد

 رد مس توان به انجام فعاتيط يا با تر ط و دقط بيشتر مس باشد. ا م م اياي اتتفاده از اتتاندا
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صنعتاران كشور ما ني  در اي  زمينه از اتتاندارد ياي بي  اتمللس اتدتفاده مدس كنندد. در يمدي  راتدتا      

 ني  در زمينه ياي مختلف صنعتس توتط كارشناتان تدوي  شده اتط.  IPSاتتاندارد يايس مانند 

ز اتتاندارد براي افرادي كده بده ندو س درگيدر فعاتيدط يداي صدنعتس در بخدش يداي          بنابراي  اتتفاده ا

 مختلف ارا،س ا تا ط ا ن   ا تعمير و ناتداري مس باشند ضروري مس باشد. 

در اي  مجمو ه ني  كه در چتار ف ل تتيه شده اتط در ف ل اول به مواردي مانندد توتده و ات دالات    

 تشريح مس شوند.  APIو  ASME,ASTMدارد ياي پردا ته مس شود و در ادامه اتتان

  

 : فترتط                                                  

 : لوله و اتصالات  1فصل 

 pipe يا لوله تعريف             1-1

   لوله ابعادی استاندارد            1-2

 لوله ساخت روش           1-3

 Fittingاتصالات يا -2

 ف توته و ات الات تعري 2-1

 استاندارد ساخت اتصالات: 2-2

 استاندارد متريال  2-3

  

 ASME: استاندارد  2فصل 

 تعريف کد و استاندارد.-1
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 ASME کلی  تعريف و تقسیم بندی-2

 يستند بيشتري كاربرد داراي كه  ASME از يايس بخش توضيح – 3 

 3-1 ASME II 

3-2 ASME V 

3-3  :ASME IX 

3-4  :ASME VIII 

4-ASME B31 : COD FOR PRESURE PIPING 

 و .... B16  ،B1استاندارد های  -5

 ASMEتاير اتتاندارد ياي  -6

  

  

 ASTM: استاندارد  3فصل 

  كليات    -1

 ASTM بندي تقسيم    -2

 بخش اول: مح ولات مربوط به آي  و فولاد 2-1

 بخش دوم : مح ولات فل ي غير آينس : 2-2

 روش ياي انجام آزمايش و دتتوراتعمل ياي آناتي :  3بخش  2-3

 : تا ط 4بخش 2-4
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 بخش پنجم : مح ولات پتروشيمس , روانكاريا و تو ط ياي فسيلس 2-5

 بخش ششم : رنگ و پوشش ياي مرتبط و آروماتيك 2-6

  

 بخش يفتم : پارچه و مح ولات بافتنس 2-7

 بخش يشتم : پلاتتيك يا 2-8

 بخش نتم : لاتتيك 2-9

 بخش ديم :  اي  ياي اتكتريكس و اتكترونيكس 2-11

 بخش يازديم : آب و تكنوتوژي محيطس 2-11

 اي يسته –  ورشيدي – ،رارتس ياي انرژي:  بخش دوازديم  2-12

 بخش تي ديم : ترويس يا و تجتي ات پ شكس و دارويس 2-13

 : روشتاي كلس و اب ار دقي  14بخش  2-14

  مومس بخش پان ديم : مح ولات 2-15

  

 API: استاندارد  4فصل 

 کلیات :-1

 که دارای کاربرد بیشتری هستند. APIبخش هايی از  - 2

2-1 API 1104 

2-2  :API 620  وAPI 650 : 
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2-3  :API 653 

2-4  :API 6D 

2-5  :API 6Fa  وAPI 607 

2-6 API 6A 

2-7 :API 570 

2-8 API 510 

2-9 API 5L 

 API های استاندارد ساير  -4

 APIاز  Specبخش  4-1

 STDبخش  4-2

 APIاز  RPبخش  4-3

  

  

        

  

  

  

  

  

  1 فصل 
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  اتصالات و لوله شناخت 

 :  لوله    -1  

 pipeتعريف لوله يا  1-1

به صورت قطعاتس به شكل اتتوانه تو اتس با اولا قطر و ضدخامط مشدخص كده بدراي      Pipeتوته يا 

 .اتط شده داده نشان توته  يك مشخ ات فنس 1شكل  انتفال تيال اتتفاده مس گردد. در

  

                                                                          

 . ني  اصطلا،ات مربوط به توته مشخص شده اتط 1در جدول 

  توته مشخ ات تعريف:  1 جدول                                      

 مشخصه مفهوم

 OD(Outside Diameter) قطر خارجی لوله

 ID(Inside Diameter) قطر داخلی

 Thickness ضخامت

 L(Length) طول

  

   

توته يا داراي قطر و ضخامط اتتاندارد يستند و با توجه به اندازه و شرايط ،مدل ادول اوتيده تدا ط     

 متر مس باشد.  24و  12ا 6آنتا 
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 :  استاندارد ابعادی لوله  1-2

پردا ته مس شدود.به اتدتاندارد    APIو  ASMEكه به تشريح كامل اتتاندارد ياي  3و  2در ف ل ياي 

ياي تا ط و متريال توته يا اشداره مدس گدردد. وتدس در ايد  بخدش مشخ دات ابعدادي توتده كده در           

 به آن اشاره كرده به صورت  لاصه بيان مس گردد.  ASME B36.10 اتتاندارد 

 ( 2اتتاندارد يستند. )جدول توته يا داراي قطر 

    يا توته براي اتتاندارد قطرياي  : 2 جدول                                 

 توته يا با قطر اتتاندارد)اينچ(

6 4 3 2 1/2 2 1 1/2 1 1/2 3/8 1/8 

26 24 22 21 18 16 14 12 11 8 

46 44 42 41 38 36 34 32 31 28 

                51 48 

  

( مس باشدد كده قطدر     NPS)1 "قطر اتمس توته  "قيد شده اتط به  نوان  2اتيته ا دادي كه در جدول 

 ارجس و دا لس توته تا ،دودي با قطر اتمس توته متفاوت مس باشد. به  نوان مثال يدك توتده بدا قطدر     

 ميليمتر مس باشد.  168ميليمتر( داراي قطر  ارجس  152/ 4اينچ )  6اتمس 

 6قطر ثابط داراي ضخامط ياي متفاوتس مس باشند به  نوان مثال توته اي با قطر اتمس  توته يا با

ميليمتددر و ...(مددس باشددد. ضددخامط توتدده يددا نيدد   دددد   12/ 7ا  9/ 53ا  7/  11داراي ضددحامط يدداي )

  SCHمشخص مس نمايند. و  ددياي  SCH1 Noاتتاندارد دارد. در اتتاندارد  دد ضخامط را با 
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آنتا مشدخص   SCH NOتعدادي از توته يا و  3نشان داده شده اتط . در جدول  3جدول موجود در 

وجود دارند. براي ير توته بدا   ASME B36.10شده اتط. اي  جداول به صورت كامل در اتتاندارد 

 نوع ضخامط وجود داشته باشد.  12قطر مشخص ممك  اتط تا 

  

 خامط اتتاندارد توته يا ض جدول از بخشس:  2 جدول                    

XXS XS 161 121 111 81 61 STD 41 31 21 11 SCH NO 

Size 

                7,11mm       6 

                        8 

                        11 

                        12 

                        14 

                        16 

                        18 

    26,19mm                   21 

 . كنند مس بيان زير صورت به را آن ابعادي نظر از توته يك مثال  نوان به   

6 " SCH 40  
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 SCH 160ايدنچ بدا    21ميليمتر و ضخامط يدك توتده    7/ 11برابر با  SCH 40اينج با  6ضخامط توته 

 ميليمتر مس باشد. ضخامط توته با قطر ياي مختلف در اتتاندارد وجود دارد.  26/ 19برابر با 

  

 روش ساخت لوله : 1-3

 1توته ياي موجود در صنايع يم به صورت درزدار
 موجود مس باشند.  2درز بدون صورت به يم و 

انه اي  م و تپس درز موجود در توتيد توته به شكل درزدار ابتدا ورق ياي موجود را به صورت اتتو

 جوشكاري مس شود. 

 توته ياي بدون درز را ني  به روش كشش يك بوش تو اتس توتيد مس كنند. 

    

 Fittingاتصالات يا -2

 تعريف توته و ات الات  2-1

 مس گويند.  Fittingات الات يا  4 فلنج  و 3ا كاينده  2ا ته رايس 1به مجمو ه زانو 

  

  

که به روش غیر از فرج و ريخته گرری تولیرد مری     piping: اتصالات 2شكل            

 شوند.

1-  
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 : اتصالاتی که به روش فرجینگ و ريخته گری تولید می شوند. 3شكل    

  

  

  

    

 استاندارد ساخت اتصالات: 2-2

  اتتاندارد تا ط شامل مشخ ات ابعاديا روش مس باشد.  مده اي  اتتاندارد يا

 ASME B.16.9, ASME B16.11, ASME B16.28   بدا   و بوده كه اقلام مس بايسط مطداب  بدا 

 مشخ دات  كندد  مدس  اشداره  آن بده  تدا ط  اتدتاندارد  در كده  مواري از يكس. باشند تا ط اتتاندارد

 . باشد مس ابعادي

 ط مدوارد  ات الات ني  مانند توته يا داراي ضخامط و ابعاد مشدخص مدس باشدند. و در اتدتاندارد تدا     

 مذكور قيد شده اتط. 

  

 استاندارد متريال  2-3

 گدروه . كند مس اشاره....  و  اتتاندارد متريال به نوع آتياژا  واص مكانيكس آتياژ ا آزمايش ياي لازم

 مربوط ياي اتتاندارد از يكس مثال  نوان به. ديد مس انجام مشخص ياي كد با فل ات و آتياژيا بندي

مشدخص   3مس باشد كه ناماذاري متريال براي چندد مدورد در جددول     ASME II Part A متريال به

 شده اتط. 
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 ASME II Part A: نمونه اي از ناماذاري متريال اب  اتتاندارد  3جدول 

  

ا شدماره متريداتس اتدط كده      Spec Noقيد شده اتط تتون اول از چپ يدا   3يمانطور كه در جدول 

( بيدان  Type Or Gradتحط اتتاندارد مذكور تعريف مس شود. در تتون دوم گروه ياي مختلدف ) 

فلنج و  SA105توته ياي بدون درز ا  SA106مس شود. و در تتون آ ر نوع مح ول به  نوان مثال 

امل مس شود. اتبته در تتون فقط ات الاتس مانند زانو ا ته رايس و كاينده يا را ش SA234ات الات و 

كده در   SA 234 WP11,CL1 "( درصد  ناصر آتياژي مشخص شدده اتدط . مدثلا   COMPپنجم )

قيد شده اتط به اي  مفتوم  1,25cr-0.5MO-Siتتون پنجم درصد  ناصر موجود در آن به صورت 

گدرم تديليس    1گرم موتيبدن ا كمتدر از   1/ 5گرم كرم ا  1/ 25اتط كه در صد گرم از آتياژ مذكور 

(Si و بيش از )گرم آي  وجود دارد .  97 

از آنجا كه آي   اتص اتتحكام آن كم مس باشد درصد ي  ناصر به آن اضافه مس كنندد تدا  دواص    

آن بتبود پيدا كند درصد اي   ناصر و تعداد آنتا بسيار متنوغ بوده و تا زمانيكه درصد آيد  در آتيداژ   

مس گويند. اگر درصد ير كدام از  ناصر  1اشد به آن آتياژ ا آتياژ آينس بالاتري  مقدار  ود را داشته ب

 مس نامند.  2فل ي غير از آي  بيشتري  باشد آن آتياژ را غير آينس

و يم  ASME II دد مس باشد كه يم در اتتاندارد  1711تعداد كل فل ات و آتياژيا و فل ات بيش از 

 ره آن توضيح داده اتط. نام آنتا مشخص و دربا ASTMدر اتتاندارد 

  

  

  2فصل   

  ASME استاندارد 
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 تعريف کد و استاندارد.    -1   

قبل از پردا ت  به كد و اتتاندارد ياي موجود به تعاريف مربوط به كد و اتتاندارد پردا ته مس شدود  

 و تفاوت اي  دو مرجع بيان مس گردد.

ارا،دس , انتخداب متريدال , تدا ط , ن د  ,      شدامل ات امدات مدورد نيداز جتدط انجدام        "كد معمدولا 

آزمايشات و انجام بازرتس از تجتي ات و مجمو ه ياي مرتبط مانند جوشكاري و فرايند ياي تدا ط  

و ن   توته يا مس باشد. در صورتس كه اتتاندارد شامل قواني  ارا،س و ات امات آن بدراي ات دالات   

بايد بددون تفسدير و بده صدورت      "ره مس باشد. كد  موماغي و واتو,  فلنج, زانو  توته و تجتي ات مانند

كامل با در نظر گرفت  تلورانس ياي ذكر شده ا مال گردد.و تس اتتاندارد در مجمو ه  دود نيداز بده    

 انجام محاتبات اضافس و تفسير و اجرا دارد.

اندارد قابدل  ير كد محدود به محتويات درون  ود بوده وتس مرا،ل اتتفاده و محدوده اتتفاده از اتدت 

بسط مس باشد. بنابراي  در يك مجمو ده اتدتفاده كنندده از كدد و اتدتاندارد بايدد تفكيدك دو مدورد         

 مذكور را ر ايط كند.

در اي  قسمط به كد يا و اتتاندارد ياي مورد اتتفاده در صنعط اشاره مس شود .  لاصه بر س از اي  

كد يا و اتتاندارديا ذكر  وايد شد و بر س كه داراي كاربرد كمتري يستند به صورت فترتط وار 

 اشاره  وايد شد. 

تاندارد يستند و مدون تدري   اتبته كشور ياي صنعتس ير كدام به صورت جداگانه براي  ود داراي ات

اتتاندارد يا را ايالات متحده دارند. شكل كلس يك تقسيم بنددي كلدس از اتدتاندارد يدا را در كشدور      

 ياي مختلف صنعتس نشان مس ديند. 
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 يا اتتاندارد بر س از كلس بندي تقسي :  4 شكل                                       

  

 ASME کلی بندی  تعريف و تقسیم-2

توتط انجم  متندتدي  مكانيدك ايدالات     1911اي  مجمو ه شامل تحقيقات مدونس اتط كه از تال 

 متحده در زمينه توته , ظروف تحط فشار و ات الات جمع آوري شده اتط.

 كلدس  صدورت  بده  توان مس كه باشد مس مجمو ه زير و بخش يا ده از بيش داراي  ASME1مجمو ه 

 (  5رت زير تقسيم بندي كرد. )شكل صو به را آنتا

   

  

 ASME اتتاندارد كلس چارت:  5 شكل                                                             

  

. دارندد  را كداربرد  بيشدتري   كده   ASMEمشخص شده اتدط گدروه اتدتاندارد يداي      5اتبته در شكل 

خ س از اتتاندارد ني  داراي زيدر مجمو ده يدايس    مش بخش موارد از بسياري در و. اتط شده مشخص

بدا   ASME ياي اتتاندارد  يستند كه ير زير مجمو ه به مطل  جداگانه اي مس پردازد. به يمي  دتيل

 توجه به ايميط و كاربرد آنتا در صنايع نفط و گاز و پتروشيمس تشريح مس شوند. 

 مانند  ASMEو تاير بخش ياي  اتتاندارد  نوان به  ASMEاز  XIتا  Iاتبته بخش ياي 

B16  اB31  اB1  .و .. به  نوان كد مطرح يستند 

 وجود دارد كه به تعميرات و .. مس پردازد.  PCCني  مانند  ASMEاتيته بخش ياي دياري از 
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 Iكه به  نوان اتتاندارد مطرح يستند قيد شده اتط. بخش يداي   ASMEبخش يايس از  4در جدول 

در صنايع نفدط اگداز ا پتروشديمس و پالايشداايس      ASMEاز اتتاندارد  XIو  Xا  VIIا  VIا  IVا  IIIا

( در صنايع مدذكور داراي كداربرد زيدادي يسدتند. و بدا      II,V,VIII,IXكاربرد نداشته و تاير بخش يا )

 توجه به كاربرد آنتا توضيحات لازم ارائه مياردد. 

  

 ASME اتتاندارد از بخش 11:  4 جدول                                   

   شماره اتتاندارد كاربرد

POWER BOILER ASME I   

PART  A : Ferrous metal   

Material 

specification 

  

  

ASME II PART B:non ferrous metal 

PART C:Filler , electrode 

PARTD:metal property 

Nuclear power plan ASME III   

Heating reboiler4 ASME IV   

Nondestructive examination(NDT)) ASME V   

Recommended rules for care and operation 

of power boiler 
ASMEVI 

  

Recommended rules for care of power 

boiler 
ASME VII 

  

Pressure vessel ASME VIII   
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Welding and brazing qualification ASME IX   

Fibre –reinforced plastic pressure vessel ASME X   

Rule for in-service inspection of nuclear 

power plant component 
ASME XI 

  

 . هستند بیشتری کاربرد دارای که  ASME از هايی بخش توضیح – 3 

 محدود ه وتيع كاربرد مجمو ه ياي زير به  لاصه اي از آنتا اشاره  وايد شدبا توجه به 

ASME II ,ASME V , ASME VIII ,ASME IX. 

3-1 ASME II 

 ( 6)شكل .نشان داده شد اي  مجمو ه داراي چتار بخش مس باشد 4يمانطور كه در جدول 

 

 ASME II: تقسيم بندي كلس  6شكل 

  

PART A 

 فل اتس كه بيشتري  درصد تشكيل دينده آن آي  مس باشد پردا ته شده اتط.در بخش اول به 

به اي  فل ات , فل ات آينس مس گويند كه  ود شامل ته گروه فولاد ياي كربنس , فولاد ياي آتياژي 

 و فولاد ياي ضد زنگ مس باشند. 

  

 صدورت  از يكدس  بده   د.بيان مس شو ASME II Part Aبه  نوان مثال وقتس نام فل ي تحط اتتاندارد 

 . باشد مس زير

SA-XYZ 
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SA-XY 

SA  مشخ ه و كدي كه بيانارASME II PART A  مس باشد. وXYZ  ياXY   رقمدس يدا تده     2ا دداد

 رقمس مس باشند كه بيانار كد متريال يا آتياژ مورد نظر مس باشد. به  نوان مثال 

SA-53,SA106,SA312,SA234,SA36 ... و 

  

                                                                                                                     

            PARTB 

 در بخش دوم به فل اتس كه پايه آتياژي آن فل ي غبر از آي  باشد اشاره دارد.

 د. در اي  بخش تقسيم بندي متريال غير آينس انجام ميارد

SB-XYZ 

SB-XY 

مشخص كننده آتياژيدايس بدا پايده نيكدل      SB464 و بر س آتياژياي آتومنيم  SB-209به  نوان مثال 

 مس باشد. 

  

PARTC 

فيلر و اتكترود ياي جوشكاري در اي  بخش براي يمه فل ات آينس و غيدر آيندس در ايد  قسدمط بده      

 تفكيك بيان شده اتط

  

 PART D 
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فل ات مانند ضري  انبساط ،رارتس , يددايط اتكتريكدس , تدنش تسدليم ,      واص في يكس و مكانيكس 

اتتحكام , مدول الاتتيسيته فل ات و تاير  واص در بخش چتارم بيان شده اتط . اي  بخش يمچني  

 .،اوي نمودار يا و فرمول يايس اتط كه جتط ارا،س و آناتي  تنش قابل اتتفاده مس باشند

  

3-2 ASME V 

 ( می باشد.UT,RT,PT,MT,VTمورد انجام آزمايش های غیر مخرب ) اين مجموعه در

- VT  انجام بازرتس چشمس يا :Visual Test 

- UT  انجام آزمايش با امواج صوتس يا :Ultrasonic Test   

- MT  انجام آزمايش با ذرات مغناايسس يا :Magnetic Particle Test 

- PT نده يا : انجام آزمايش با مواد مايع نفوذ كنLiquid Penetration Test 

- RT  : انجام آزمايش پرتونااري :Radiography Test  

  

  

  

  

  

  

  

3-3  :ASME IX 
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در مورد جوشكاري و معيار ياي پذيرش جوش مس باشدد. كده داراي دو بخدش جوشدكاري و تحديم      

شروع مس شود داراي پنج ف دل بده    QWكاري اتط . بخش جوشكاري آن كه تر ف ل ياي آن با 

 صورت زير مس باشد.

ARTICLE I: WELDING GENERAL REQUIRMENT 

ARTICLE II : WELDING PROCEDURE QUALIFICATION 

ARTICLE III: WELDING PERFERMANCE QUALIFICATION 

ARTICLE IV : WELDING DATA 

ARTICLE V:SWPS 

  

  

3-4  :ASME VIII 

در مورد ظروف و مخازن فشار در بخش ياي ارا،س ا تا ط ا ن د  و بازرتدس بحدي مدس كندد و      

 مس باشد.  Div3و  Div2ا  Div1داراي ته ويرايش مختلف تحط  نوان 

  

  

  

  

  

     

4-ASME B31 : COD FOR PRESURE PIPING 
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بده   1935در تدال   "بعددا بنيان گذار االا اتس گرديدد كده    B31پروژه اي با نام  1926در مارس تال 

با شماره يا و االا ات مختلف منتشر شد. اي  كد يا  ASME B31صورت مجمو ه اي مدون با نام 

 گردد مس تشريح  مس باشند. كه  لاصه از آنتا ANSIو  ASMEتلفيقس ازاتتانداردياي 

  

  

  

 B31: اتتاندارد ياي  5جدول 

 كد توضيح

POWER PIPING ASMEB31.1 

FUAL GAS PIPING USASB31.2 

PROCESS PIPING ASME B31.3 

LIQ TRANSPORTATION FOR HYDROCARBON …. ASME B31.4 

REFRIGERATION PIPING ASMEB31.5 

GAS TRANSMISSION AND DISTRIBUTIN PIPING 

SYSTEM 
ASME B31.8 

BUILDING SERVICE PIPING ASME B31.9 

SLURRY TRANSPORTATION PIPNG SYSTEM ASME B31.11 

اتتاندارد ياي مذكور مربوط به تيستم ياي توته كشدس در بخدش يداي مختلدف مانندد نفدط اگداز و        

 پتروشيمس مس باشد. 
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 و .... B16  ،B1استاندارد های  -5

كه يمه اتتاندارد ياي تا ط ات الات يسدتند داراي بخدش يداي مختلفدس مدس       B16اتتاندارد ياي 

 ورت زير تقسيم بندي مياردند. باشند كه به ص

B16.1 Cast Iron Pipe Flanges and Flanged Fitting 

B16.3 Malleable Iron Threaded Fittings Classes 150 and 300 

B16.4  Cast Iron Threaded Fittings; Classes 125 and 250 

B16.5  Pipe Flanges and Flanged Fittings 

B16.9 Factory-Made Wrought Steel Butt Welding Fittings 

B16.10  Face-To-Face and End-To-End Dimensions of  Valves 

B16.11  Forged Steel Fittings, Socket-Welding and Threaded 

B16.12  Cast Iron Threaded Drainage Fittings 

B16.14  Ferrous Pipe Plugs, Bushings, and Lock nuts with Pipe Threads 

B16.15-  Cast Bronze Threaded Fittings; Classes and 250 

B16.18 Cast CopperAlloy Solder Joint PressureFittings 

B16.22 Wrought Copper and Copper Alloy Solder Joint Pressure Fittings 

B16.23 Cast Copper Alloy Solder Joint Drainage Fittings 

  

بخدش اتدط كده در زمينده      81اتتاندارد ياي مذكور داراي االا ات تقسيم بندي شده اي در ،دود 

ياي مختلف به ويژه بخش مربدوط بده توتده و ات دالات آن االا دات ابعدادي و كيفيتدس را ارائده مدس          

ت الات و توته اتط در جدول زير موجدود  ديد.بر س از بخش ياي متم اي  اتتاندارد كه مربوط به ا

 مس باشد.
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 ASME تا ط ياي اتتاندارد از بر س:  6 جدول                  

 شماره اتتاندارد  موضوع توضيح 

ASME 

تعريف ات دالات پديچ و متدره    

 اي 

UNIFEID INCH SCWEW 

THREAD 
B1.1 

در مورد ات الاتس مانندد زاندو ا   

ته رايس و .. توضيح داده اتط 

 ( 2)ات الات مربوط به شكل 

  B16.9 

اتتاندارد تا ط فلدنج يدا مدس    

 باشد. 

PIPE FLANG AND FLANG 

FITTING 
B16.5 

در مددورد شددير آلات توضدديح   

 داده اتط. 

FACE TO FACE AND END TO 

END DIMENSION OF VALVE 
B16.10 

در مورد ات الاتس كه در شكل 

نشان داده شده اتط مس باشد  3

 . 

FORGED STEEL FITTING 

,SOCKET WELD AND THREED 
B16.11 

در مورد فلنج ياي با قطر بديش  

 اينچ توضيح داده اتط .  24از 

LARGE DIAMETER STEEL 

FLANG 
B16.47 

 METRIC HEX BOLT B18.2.3Mدر مورد پيچ و متره يا توضيح 
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 داده اتط. 

  

  

 ASMEتاير اتتاندارد ياي  -6

 ياي  اتتاندارد به توان مس  ASMEاز تاير اتتاندارد ياي 

 ASME B30.1  اASME B30.2.... وASME B30.9       اشاره كدرد كده در مدورد آزمدايش يداي

( مدس پدردازد. يمچندي     Wire Ropeمورد نيداز و كليدات آزمدايش چرثقيدل يدا ا تديم بكسدل يدا )        

و ... مس باشد كه در مورد آتانسدور و آزمدايش يداي     ASME B17.2ا  ASME B17.1اتتاندارد 

 لازم درباره آن مس باشد. 

  

  3فصل   

  ASTM استاندارد 

  كليات    -3 

ح مدس  اي  مجمو ه آزمايشتا مربوط به متريال , انواع متريال , تيستم يا و روشتاي توتيد آنتا را توضي

ديد. و يمچني  شامل دتتوراتعمل ياي كاملس جتط اندازه گيري و محاتبه تركيبات شيميايس فل ات 

 , اجراي آزمايشات مخرب مانند كشش , ضربه و  مش مس باشد.

بخش مس باشدو به دتيل ايميدط   15جلد داراي  67اي   "جلد اتط كه جمعا 67اتتاندارد فوق داراي 

 يع به يمه آنتا به صورت  لاصه پردا ته مس شود.و كاربرد زياد آن در صنا

  

 ASTM بندي تقسيم    -4
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 بخش اول 2-1

 (ASTM Part A)محصولات مربوط به آهن و فولاد

 : ات الات , تيوب يا و توته ياي فولادي 1جلد 

 : فل ات آينس ريخته گري شده 2جلد 

 : ورق , تسمه و تيم ياي فولادي 3جلد 

 تقويط كننده يا, ظروف تحط فشار و  طوط راه آي : تازه يا ,  4جلد 

 : ميله يا , آيناري , زنجير يا و فنر يا 5جلد 

 : صنايع كشتس تازي 6جلد 

اتط با اي  تفاوت كده از   ASME II PATR Aدر واقع شبيه  ASTM Part Aدر واقع بخش اول يا 

 اب  كستردگس بيشتري بر وردار مس باشد. در واقع نام يك فل  يا آتياژ

   ASTM PART A  به صورتA-XYZ  به  نوان مثال(A-193    بيان ميشود. كه از نظدر  دواص و )

 مس باشد.  ASME II PART Aاب   SA-193آناتي  شيميايس با مشابه آن كه 

 تفاوتس ندارد. 

  

 بخش دوم  2-2

 :محصولات فلزی غیر آهنی 

 : مس و آتياژياي آن 1جلد 

 و مني يم: آتياژياي آتومنيم  2جلد 
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 : يدايط كننده ياي اتكتريكس 3جلد 

 : آتياژياي غير آينس مانند نيكل , كباتط , قلع , روي , ترب , كادميم , فل ات فعال و نسوز 4جلد 

 : پوششتاي فل ي و معدنس كه به روش متاتوژي پودر توتيد مس گردند. 5جلد 

اتط با اي  تفاوت كده از   ASME II PATR Bدر واقع شبيه  ASTM Part Aدر واقع بخش دوم يا 

به صورت  ASTM PART Aكستردگس بيشتري بر وردار مس باشد. در واقع نام يك فل  يا آتياژ اب  

B-XYZ  به  نوان مثال(B-209  بيان ميشود. كه از نظر  واص و آناتي  شيميايس با مشابه آن كه )SB-

 مس باشد. تفاوتس ندارد.  ASME II PART Bاب   209

  

  

 : 3بخش  2-3

 آنالیز های دستورالعمل و آزمايش انجام های روش 

 : آزمايش ياي مكانيكس در دماياي بالا و پايي  1جلد 

 :  وردگس و تايش فل ات 2جلد 

  

 : آزمايشات غير مخرب 3جلد 

 :  واص مغناايسس براي مواد فل ي ترموتط يا در گرمايش 4جلد 

 ( 1مواد مرتبط): آناتي  شيميايس فل ات و  5جلد 

 ( 2: آناتي  شيميايس فل ات و مواد مرتبط) 6جلد 
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 : 4بخش 2-4

 ساخت 

 : تيمان , آيك و گچ 1جلد 

 : بتون و تركيبات آن 2جلد 

 : جاده و مواد لازم براي پردازش 3جلد 

 : مواد ضد آب 4جلد 

 : متريال مقاوم به مواد شيميايس 5جلد 

 س و صدايس:  اي  ياي ،رارتس , محيط 6جلد 

 : مواد آب بند اب  اتتاندارد ياي آتشنشانس )تا ط ( 7جلد 

 : تنگ و  اک , ابعادي و آناتي ي 8جلد 

 : چوب 9جلد 

  

 بخش پنجم : 2-5  

 فسیلی های سوخت و روانكارها,  پتروشیمی محصولات 

 (1: مح ولات پتروشيمس و روانكار يا ) 1جلد 

 ( 2روانكاريا ): مح ولات پتروشيمس و  2جلد 

 ( 3: مح ولات پتروشيمس و روانكاريا ) 3جلد 
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 : روش ياي آزمايش براي اندازه گيري تر ط موتور , دي ل و دتتااه ياي تو ط 4جلد 

 : تو ط ياي گازي : كويل و كك 5جلد 

  

  

 بخش ششم : 2-6

 آروماتیک و مرتبط های پوشش و رنگ 

 مول و ا مال پوششفر كردن مشخص براي آزمايش –: رنگ  1جلد 

 تلوت :  پوتيمر و يا رزي ,  آن ذرات –: رنگ  2جلد 

 آروماتيكس ياي ييدروكرب :  يا ،لال,  اتيدي و روغنس –: رنگ  3جلد 

  

  

  

 بخش هفتم : 2-7 

 بافتنی محصولات و پارچه 

 ( 1: منسوجات ) 1جلد 

 ( 2: منسوجات ) 2جلد 

  

 بخش هشتم : 2-8 

 ها پلاستیک 
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 ( 1پلاتتيك يا ):  1جلد 

 ( 2: پلاتتيك يا ) 2جلد 

 ( 3:پلاتتيك يا ) 3جلد 

 : توته ياي پلاتتيكس و تا ط آنتا 4جلد 

  

  

 بخش نهم : 2-9  

 لاستیک 

 : لاتتيك , ابيعس و روش ياي آزمايش آنتا 1جلد 

 مرتبط آزمايشات و تعاريف–: مح ولات لاتتيكس , صنعط  2جلد 

  

  

 بخش دهم : 2-11

 های الكتريكی و الكترونیكی : عايق 

 ( 1:  اي  ياي اتكتريكس ) 1جلد 

 ( 2:  اي  ياي اتكتريكس ) 2جلد 

 : اي  ياي مايع و گاز براي پوشش دادن تجتي ات اتكترونيكس 3جلد 

 ( 1: اتكترونيك ) 4جلد 

 ( 2: اتكترونيك ) 5جلد 
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 بخش يازدهم :  2-11

 آب و تكنولوژی محیطی

 ( 1: آب ) 1جلد 

 ( 2: آب ) 2جلد 

 : آناتي  محيطس جتط ايمنس و تلامتس 3جلد 

 : منابع بازيافط , مواد  طرناک نفتس و اثرات بيوتوژيكس آنتا 4جلد 

  

 :  بخش دوازدهم  2-12

 ای هسته – خورشیدی –انرژی های حرارتی 

 ( 1: انرژي يسته اي ) 1جلد 

 اي يسته –  ورشيدي –: انرژي ياي ،رارتس  2جلد 

  

 بخش سیزدهم : 2-13 

 دارويی و پزشكی تجهیزات و ها سرويس 

 : ترويس يا و تجتي ات پ شكس و دارويس 1جلد 

  

 :  14بخش  2-14
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 روشهای کلی و ابزار دقیق

 اف اري نرم ياي تيستم – كروماتوگرافس –: روش ياي آناتي  : اتپكترومتري  1جلد 

 ي  مواد: روش ياي  مومس آزمايش براي تشخيص و آنات 2جلد

 : اندازه گيري دما 3جلد 

  

  

 بخش پانزدهم : 2-15

 – عمومی محصولات 

 : مح ولات كرب  و گرافيط و كرب  فعال شده 1جلد 

 : شيشه و تراميك 2جلد 

 : شبيه تازي ته بعدي براي مواد فيبري مورد اتتفاده درتفينه يا و فضاپيما يا 3جلد 

 – يا تمي كننده –: صابون  4جلد 

 صنعتس شيميايس مواد –: ،لال ياي آتس ياتوژنس  5جلد 

 : چسبنده يا 6جلد 

 : مح ولات نتايس 7جلد 

 : چس  يا 8جلد 

 : كاغذ, مواد منعطف و مح ولات مرتبط 9جلد 
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  4فصل    

  API استاندارد 

 :  کلیات    -1  

كشس امخازن اات دالات و   توته مانند مختلف ياي زمينه در  (API1انجم  پتروشيمس ايالات متحده )

  شير آلات اتتاندارد ياي دارد. كه متمتري  آنتا به شرح زير مس باشد.

  

 که دارای کاربرد بیشتری هستند.  API از هايی بخش   -2

  

2-1 API 1104 

در مورد جوشكاري  طدوط توتده و ات دالات مدرتبط بدا آنتدا توضديح داده اتدط. يددف از تددوي            

ارزيابس جوشكاري مربوط به  طوط توته مس باشد. در واقع در اي  اتتاندارد به  API 1104اتتاندارد 

بررتس  يوب جوشا آزمايش ياي لازم و ارزيابس كلس جوش مس پردازد.در واقع مس توان گفط كه 

API 1104  شبيهASME IX    مس باشد با اي  تفاوت كه معيار ياي پذيرش آنتا با يكديار فدرق مدس

 كامل تر مس باشد.  API 1104در اي  زمينه از  ASME IXكند . يمچني  

  

 2-2  :API 620  وAPI 650 : 
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نحوه ارا،س ا تدا ط و بازرتدس از مخدازن ذ يدره بيدان       API 650و  API 620در اتتاندارد ياي 

 شده اتط. 

شكل كلس يك مخ ن ذ يره در زير نشان داده شده اتط براي تا ط ايد  مخدازن ابتددا ورق يدايس     

و  API 620شكل با ابعاد مورد نظر تتيه و تپس با توجه به موارد قيد شده در اتتاندارد ياي  مستطيل

API 650  .مونتاژ و جوشكاري آنتا انجام مياردد 

                                      

  ذ يره مخ ن يك از اي نمونه:  7 شكل                        

  

  

  

  

 2-3  :API 653 

API 653    اتتاندارد مربوط به تعمير و ناتداري مخازن ذ يره مس باشد. بعد از ن   و شدروع بتدره

برداري امكان معيوب شدن قسمط ياي مختلف مخدازن وجدود دارد كده جتدط تعميدر و روش يداي       

 مراجعه مس شود.  API 653بازرتس از موارد مذكور به 

  

2-4  :API 6D  : 

داراي اندواع   1ا اتدتاندارد تدا ط شدير آلات مدس باشدد. شدير آلات        4-2اتتاندارد قيد شدده در بندد   

به نحوه تا ط ا بازرتدس و آزمدايش يداي لازم بدراي يدر مدورد        API 6Dمختلفس مس باشند. كه در 

 اشاره كرده اتط. 
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 : نمونه اي از شير آلات  8شكل 

 دارد.  API 6D  در مورد شير آلات مس باشد و تشابه زيادي با ني ASME B16.34اتبته اتتاندارد 

  

2-5  :API 6Fa  وAPI 607 

در بر س موارد براي شير آلات نياز به آزمايش ياي بيشدتري مدس باشدد. در واقدع در اتدتاندارد يداي       

API6Fa  وAPI 607  آزمايش ياي لازم براي ،اتطFire Safe1 .مشخص مس كند 

  

2-6 API 6A  

اتتاندارد مذكور مربوط به متريال و تا ط اقلام ترچايس ا م از فلدنجا ات دالات و شدير آلات مدس     

 وجه تشابه زيادي با اتتاندارد ياي API 6Aباشد. اتتاندارد 

16,34 API 6D, ASME 16.5,ASME  بازرتس موارد ر ايط با نسبط كه تفاوت اي  با دارد...  و 

 ال مس كند. ا م را تري تختايرانه ياي ،اتط

  

2-7 :API 570 

 . باشد مس مختلف صنايع در  Piping بازرتس و نكتداري و تعمير در مورد روش ياي 

  

2-8 API 510 
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در صنايع نفطا گداز و پتروشديمس مدس    Pressure Vessel  2در مورد تعمير و ناتداري و بازرتس 

 باشد. 

ي  امكان بداز و بسدته كدردن شدير وجدود      ضد آتش بودن شير آلات ) بعد از آتش توزي ا،تماتس ن-1

 داشته باشد.( 

 ظروف تحط فشار -2

  

  2-9 API 5L 

 اتتاندارد تا ط و متريال توته يايس از جنس فولاد كربنس يستند. توته يايس كه تحط اتتاندارد 

API 5L  اند شده قيد زير يستند در جدول . 

 مس باشد.  API 5Lنتا آ اتتاندارد كه يايس توته:  7 جدول               

         

  

  

 API ياي اتتاندارد تاير    -3

  

 :API های استاندارد ساير   -4  

 Bull4 و   RP 3ا و STD2ا  Spec1در ،اتددط كلددس بدده    APIاتددتاندارد يدداي  
 مددس بندددي تقسدديم 

 آن شنا ته تر مس باشد.  Spec بخش "شوندمعمولا
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 APIاز  Specبخش  4-1

  

API 2B   Specification for the Fabrication of Structural Steel Pipe 

  

API 5LC : Specification for CRA Line Pipe 

  

API 6F :Specification for Fire Test for Valves with Automatic Backseats 

  

API. 15HR: Specification for High Pressure Fiberglass Line Pipe 

  

API 15LE :Specification for Polyethylene Line Pipe (PE) 

  

API 15LR: Specification for Low Pressure Fiberglass Line Pipe 

  

API 5B: Specification for Threading, Gauging, and Thread Inspection of 

Casing, Tubing, and Line Pipe Threads; Thirteenth 

  

API 6FA: Specification for Fire Test for Valves Spec. 6B-92 API 

specification for Fire Test for End 

Connections 

  

API 6FC: Specification for Fire Test for Valve switch Automatic Backseats 
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API 6FD: Specification for Fire Test for Check Valves 

  

API 14A: Specification for Subsurface Safety Valve Equipment 

  

API. 14D: Specification for Wellhead Surface Safety Valves and 

Underwater Safety Valves for Offshore Service 

 STD بخش 4-2 

  

Std. 526-95 Flanged Steel Pressure-Relief Valves Seat 

  

Std. 527-91 Seat Tightness of Pressure Relief Valves 

  

Std. 594-91 Wafer and Wafer-Lug Check Valves 

  

Std. 598-90 Valve Inspection and Testing 

  

Std. 599-94 Metal Plug Valves—Flanged and Welding End 

  

Std. 600-91 Steel Gate Valves—Flanged and Butt-Welding Ends 
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Std. 602-93 Compact Steel Gate Valves—Flanged,Threaded, Welding, 

and Extended Body Ends 

  

Std. 603-91 Class 150, Cast, Corrosion-Resistant,Flanged-End Gate alves 

  

Std. 607-93 Fire Test for Soft-Seated QuarterTurn Valves 

  

Std. 608-95 Metal Ball Valves—Flanged, Threadedand Welding Ends 

  

Std. 609-91 Lug and Wafer Type Butterfly Valves 

  

Std. 1104-94 Welding of Pipelines and Related Facilities; 

 APIاز  RP بخش 4-3  

RP 5A3 Recommended Practice on ThreadedCompounds for Casing, 

Tubing, and Line Pipe 

  

RP 5A5-97 Recommended Practice for Field Inspectionof New Casing, 

Tubing, andPlain-End Drill Pipe 

  

RP 5B1-96 Recommended Practice for Gaugingand Inspection of Casing, 

Tubing, andLine Pipe Threads 
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RP 5L1-96 Recommended Practice for Railroad Transportation of Line 

Pipe 

  

RP 5L2-87 Recommended Practice for InternalCoating of Line Pipe for 

Noncorrosive Gas Transmission Service 

  

RP 5L3-96 Recommended Practice for Conducting Drop-Weight Tear 

Tests on Line Pipe 

  

RP 51-5-75 Recommended Practice for MarineTransportation of Line 

Pipe; FirstEdition 

  

RP 5L6-79 Recommended Practice for Transportationof Line Pipe on 

Inland Waterways;First Edition 

  

RP 5L7-88 Recommended Practices for Unprimed Internal Fusion 

Bonded Epoxy Coating of Line Pipe 

  

RP 5L8-96 Recommended Practice for Field Inspection of New Line Pipe 

  

RP 6G-82 Recommended Practice for Through Flowline (TFL) Pump 

Down Systems 
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RP 1OE-94 Recommended Practice for Applicationof Cement Lining to 

Steel Tubular Goods, Handling, Installation, andJoining; Third Edition 

ISO 10409 

  

RP 11V7-90 Recommended Practice for Repair,Testing, and Setting Gas 

Lift Valves;First Edition 

  

RP 15TL4-93 Recommended Practice for Care andUse Fiberglass 

Tubulars RP 17B-88 Recommended Practice for FlexiblePipe 

  

RP 520 PTI-93 Recommended Practice for Sizing, Selection,and 

Installation of Pressure-Relieving Devices in Refineries, PartI—Sizing 

and Selection 

  

RP 520 PT II 94 Recommended Practice Sizing, Selection, and 

Installation of Pressure-Relieving 

Devices in Refineries, Part II—Installation 

  

RP 574-90 Inspection of Piping, Tubing, Valves,and Fittings; First Edition 

(ReplacesGuide for Inspection of RefineryEquipment Chapter XI) 

 


